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Specifications

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 —297mm
Punching capacity paper Max. 25 sheets (80gsm)
Punching capacity, plastic covers  Max 2 sheet, 0.2mm each
Net weight 9.8kg

Dimensions (W x D x H) 465x405x150mm

Max. width of paper

Subject to technical changes without prior notice.

Special notice

Thank you for choosing a GBC® Binding Machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide.

Maintenance

Please ensure that the clippings tray is emptied on a regular
basis. This will prevent blockage and ensure that the unit is
always ready to punch. The clippings tray can be accessed
from the side of the machine.

In order to prevent overloading never try and punch more than
the maximum numbers of sheets recommended (25 sheets of
80gsm). The unit is maintenance free if handled correctly.

Service

Contact an authorised GBC® service representative for any
required repairs.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

Helpful hints

For maximum productivity follow stages 6 to 9 starting with
your front cover, then your paper sheets (25 at a time) and
finishing with the back cover.

For best results always use GBC® brand covers with GBC®
colour-coordinated binding combs.

The binding comb can be opened and closed again at any time
to replace or add individual sheets (see step 4).



How to bind

Measure document using colour coded guide (fig.1)
Open the lid of the machine and rest your document
(including any cover sheets you have chosen) against the lid
on the ‘staging’ area provided. Gently push the document
back against the lid and check the document size using the
colour coded guide on the staging area. You can leave your
document on the staging area in readiness to punch.

Select comb which fits your document (fig.2)
Use the comb size guide to select the size of comb that fits
your document i.e. 25 sheet document = 6mm comb.

Load comb onto machine (fig.3)

Insert the binding comb next to the white positional arrow
on the machine, behind the metal comb support fingers,
with the open side of the comb pointing upwards.

Note: If using GBC® ProCombs™ the white arrow on your
comb should align to the white arrow on the machine.

Open comb by turning lever towards you (fig.4)

The coloured arrows adjacent to the opening comb act as
a guide as to how far to open in order to allow punched
sheets to be easily inserted.

Note: If using GBC® ProCombs™ the coloured line on your
comb should align to the coloured arrows on the machine
for faster binding.

Select document size (fig.5)

Adjust the edge guide button to select the paper / cover size
you wish to bind; A4 (297mm x 210mm) or Letter (215mm
x 279mm) When using oversized covers, select the oversize
position, punch the covers for your document and set aside.
Then select either A4 or Letter and proceed.

Guarantee

Load pages into slot (fig.6)

You can punch 2 cover sheets (PVC /240gsm Card only
- other materials x 1 sheet) or up to 25 sheets of paper
(80gsm) at a time.

Using the conventional method: Select the quantity
of sheets to punch and tap the edge of the sheet stack
against the staging area to ensure that all sheets are
aligned. Place the stack to be punched directly into the
punching slot and slide to the left until it comes to rest
against the edge guide. Your sheets will now be perfectly
aligned. Let go of the sheets and grasp the punch handle
with both hands.

Using the gravity fed paper count method for
increased productivity: Pull forward your document (or
a stack of sheets from your document) from its resting
position against the lid. Continue until it meets the wall in
front of the punch slot. Relax your grip on the document
or stack and the first 25 sheets will fall directly into the
punching slot. Return the sheets not engaged in the punch
slot back to a resting position against the lid. Slide the
sheets in the punching slot to the left as far as they will
go. Your sheets will now be perfectly aligned. Let go of the
sheets and grasp the punch handle with both hands.

Punching the document (fig.7) @
Punch pages by pulling handle down, then lift the handle

back to the vertical position and remove the punched

sheets. Note: To prevent jams do not attempt to punch

more than two cover sheets at a time. (PVC /240gsm Card

only, other materials x 1 sheet)

Assemble pages onto open comb (fig.8)

Remove the sheets from the punch slot and insert onto the
fingers of the binding comb.

Repeat process as required

Repeat stages 6-8 until your document is fully loaded on
the comb.

Close (fig.9)
Close comb and remove document.

Operation of this machine is guaranteed for 2 years from date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee period, ACCO
Brands Europe will at its own discretion either repair or replace the defective machine free of charge. Defects due to misuse or use for
inappropriate purposes are not covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be required. Repairs or alterations made by
persons not authorised by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our aim to ensure that our products perform to the
specifications stated. This guarantee does not affect the legal rights which consumers have under applicable national legislation governing

the sale of goods.

If you experience a technical fault with your product during the warranty period, please contact the relevant ACGO service centre.
Depending on the diagnostics and the model type, we will either arrange a service call by an engineer or we will ask you to return the
machine to ACCO. If you return the machine, ACCO will, at its discretion, in accordance with law, either (i) repair the machine using either
new or refurbished parts, or (ii) replace the machine with a new or refurbished machine that is equivalent to the machine being replaced.

Register this product online at www.ghceurope.com



Technické udaje

GBC® CombBind® €210
Letter, A4 - 297 mm
Dérované mnoZstvi, papir Max. 25 listdi (80 g/m?)
Dérované mnozstvi, plastové listy desek  Max. 2 listy, kazdy 0,2 mm

Hmotnost 9,8 kg
Rozméry (§ x h x v) 465 x 405 x 150 mm

Max. $ifka papiru

Zména technickych Udaju vyhrazena.

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali vazaé znacky GBC®.
Snazime se nabizet za pfijatelné ceny kvalitni vazace
s mnoha pokrocilymi viastnostmi, které vam umozni

dosahovat neustale vynikajicich vysledku. Nez vazaé
zacnete pouzivat, prectéte si peclivé navod k obsluze.

Udrzba
Zajistéte pravidelné vysypavani nadobky na odpad.
Predejdete zablokovani a zajistite, Ze vaza¢ bude vzdy
pfipraven k dérovani. Nadobka na odpad je umisténa na
boéni strané vazace.
Nikdy nezkousejte dérovat vic listd, nez je maximalni
dérované mnozstvi (25 listd s gramazi 80 g/m2), zabranite
pretizeni vazace. Vaza€ nevyzaduje pfi spravném pouzivani
Z&dnou udrzbu.

Servis

Pokud pozaduijete jakoukoli opravu, obratte se na
autorizovany servis firmy GBC®.

Bezpeénostni pokyny A

PRO NAS JE DULEZITA VASE BEZPECNOST

| BEZPECNOST OSTATNICH OSOB. V NAVODU

K OBSLUZE | NA ZARIZENi JSOU UVEDENY DULEZITE
BEZPECNOSTNi POKYNY. POZORNE SE S NIMI
SEZNAMTE A DODRZUJTE JE.

Uzitecné rady
Maximalni produktivitu pfi postupu podle bodt 6 az 9
dosahnete tak, Ze zacnete listem prednich desek, pak
pokraCujte listy dokumentu (25 naraz) a skoncete listem
zadnich desek.
K dosazeni nejlepsich vysledku vidZ3 pouZivejte kryci desky
znacky GBC® a hibety znacky GBC® uréené systémem
barevného kédovani.
Hrbet miZete kdykoliv opét otevrit a zaviit pfi vyméné nebo
pfidavani jednotlivych listd (viz bod 4).

®



Postup pfri vazani

Zmérte tloustku dokumentu s vyuzitim systému
barevného rozliSeni (obr. 1)

Otevrete kryt vazace a dokument (vCetné zvolenych
krycich desek) oprete o viko na ploché ¢asti vazace.
Zlehka pfitlacte dokument k viku a ovérte tloustku
dokumentu s vyuzitim systému barevného rozliseni.

V této poloze mizete dokument nechat pfipraveny

k dérovani.

Zvolte hibet odpovidajici dokumentu (obr. 2)
Pouzijte voditko pro primér hibetu a vyberte hibet, ktery
odpovida vasemu dokumentu, tj. dokument s 25 listy =
6mm hrbet.

Vlozte hibet do vazace (obr. 3)

Hrbet vkladejte k bilé Sipce na pfistroji za kovové zuby
a otevfenymi krouzky hibetu nahoru.

Poznamka: Pokud pouivate hibety GBC® ProCombs™,
méla byt bila Sipka na hibetu zarovnana s bilou Sipkou
na vazadi.

Rozevrete hibet otocenim paky k sobé (obr. 4)
Barevné Sipky vedle oteviraného hfbetu slouzi jako
voditko, jak hfbet rozevrit, aby se dérované listy snadno
vkladaly.

Poznamka: Pouzivate-li hibety GBC® ProCombs™,
méla by barevna ¢ara na hfbetu byt zarovnana

s barevnymi Sipkami na vazagi, urychli to vazani.
Zvolte velikost dokumentu (obr. 5)

Voli¢ zarazky papiru nastavte podle velikosti papiru /
desek, které chcete vazat: A4 (297 x 210 mm), nebo
Letter (215 x 279 mm). Pouzivate-li nadrozmérné desky,
zvolte polohu ,oversize®, dérujte desky a odloZte je
stranou. Pak nastavte velikost A4 nebo Letter

a pokracujte.

Zaruka

Vlozte listy dokumentu do vstupu pro dérovani (obr. 6)
Naraz mizete dérovat 2 listy desek (pouze PVC/karton
240 g/m? — ostatni materialy po 1 listu) nebo az 25 listd
papiru (80 g/m2).

Konvencéni metoda: Vezméte piislusny pocet listd, které
chcete dérovat, a poklepejte hranou stohu listd o plochou
Cast vazace, aby se listy zarovnaly. Pak je vioZte pfimo
do vstupu pro dérovani a posurite je doleva, az se opfou
0 zarazku papiru. Listy nyni budou dokonale zarovnané.
Uchopte rukojet dérovace obéma rukama.
Samospadova metoda pro zvySeni produktivity:
Tlaéte dokument (nebo urcity pocet listd z néj) dopfedu

z polohy u krytu. Pokracujte, dokud se nedostane stény
pred vstupem pro dérovani. Uvolnéte sevfeni a prvnich
25 listl spadne pfimo do vstupu pro dérovani. Listy, které
zbyly, vratte zpét ke krytu. Listy ve vstupu pro dérovani
posouvejte doleva az na doraz. Listy nyni budou
dokonale zarovnané. Uchopte rukojet dérovace obéma
rukama.

Dérovani dokumentu (obr. 7)

Déruijte listy pfesunutim rukojeti dold, pak ji zvednéte zpét
do svislé polohy a vyjméte dérované listy. Poznamka:
NepokouSejte se dérovat vic nez 2 listy desek, zabranite
uvaznuti (pouze PVClkarton 240 g/m2 - ostatni materialy
po 1 listu).

Kompletujte dokument na otevieném hibeté (obr. 8)
Vyjméte listy ze vstupu pro dérovani a viozte je do
otevfeného hrbetu.

Postup podle potieby opakujte

Postup podle bodt 6-8 opakujte, dokud do hbetu
nevlozite cely dokument.

Zavrete hibet (obr. 9)

Zaviete hibet a vyjméte dokument.

Na provoz vyrobku se poskytuje zaruka 2 roky od data prodeje, pokud bude normainé pouzivan. Béhem zaruéni doby firma
ACCO Brands Europe podle svého uvazeni vadny pfistroj bezplatné opravi, nebo vyméni. Na zavady zplsobené nespravnym
nebo nevhodnym pouzivanim se zaruka nevztahuje. Bude pozadovan doklad o datu zakoupeni. Opravy a zmény pfistroje
provedené osobami, které k tomu nemaji opravnéni od firmy ACCO Brands Europe, zrusi platnost zaruky. Nasim cilem je, aby
byla zajisténa funkénost nasich vyrobk v souladu s uvedenymi specifikacemi. Touto zarukou nejsou ovlivnéna zakonna prava
vztahujici se na prodej zboZi, ktera spotrebitelim pfislusi podle pfislusnych zakond.

Projevi-li se béhem zarucni doby u vyrobku zavada, obratte se na pfislusné servisni stredisko firmy ACCO. V/ zavislosti na
modelu pfistroje a zjiSténé zavadé zajistime bud hovor se servisnim technikem, nebo s vami dohodneme zaslani vyrobku firmé
ACCO. Pokud vaza¢ vratite, firma ACCO na zakladé vlastniho rozhodnuti a v souladu se zakonem jej bud (i) opravi s vyuzitim
novych nebo repasovanych dild, nebo (ii) vyméni za novy nebo repasovany, ktery je ekvivalentem vyménovaného vazace.

Zaregistrujte tento vyrobek online na adrese www.gbhceurope.com



Technické udaje

GBC® CombBind® €210
Letter, A4 - 297 mm

Max. 25 listov (80 g/m?)
Dierované mnozstvo, plastové listy dosiek Max. 2 listy, kazdy 0,2 mm
Hmotnost 9,8 kg

Rozmery (8 x h x v) 465 x 405 x 150 mm

Max. Sirka papiera
Dierované mnozstvo, papier

Zmena technickych udajov vyhradena.

Oznamenie

Dakujeme, e ste si vybrali viaza¢ so znatkou GBC®.
Snazime sa ponukat za prijatelné ceny kvalitné viazace

s mnohymi pokrocilymi vlastnostami, ktoré vam umoznia
dosahovat neustale vynikajuce vysledky. Nez viaza¢ zaénete
pouzivat, precitajte si dokladne navod na obsluhu.

Udrzba
Zaistite pravidelné vysypavanie nadobky na odpad.
Predidete zablokovaniu a zaistite, ze viaza€ bude vzdy
pripraveny na dierovanie. Nadobka na odpad je umiestnena
na bocnej strane viazaca.
Nikdy neskusajte dierovat viac listov, ako je maximaine
dierované mnozstvo (25 listov s gramazou 80 g/m2),
zabranite pretazeniu viazaca. Viaza€ nevyzaduje pri
spravnom pouzivani ziadnu tdrzbu.

Servis

Ak pozaduijete akukolvek opravu, obratte sa na autorizovany
servis firmy GBC®.

Bezpeénostné pokyny A

PRE NAS JE DOLEZITA VASA BEZPECNOST |
BEZPECNOST OSTATNYCH OSOB. V NAVODE NA
OBSLUHU | NA PRISTROUI SU UVEDENE DOLEZITE
BEZPECNOSTNE POKYNY. POZORNE SA S NIMI
ZOZNAMTE A DODRZUJTE ICH.

Uzitocné rady
Maximéalnu produktivitu pri postupe podla bodov 6 az 9
dosiahnete tak, Ze zacnete listom prednych dosiek, potom
pokracuite listami dokumentu (25 naraz) a skonite listom
zadnych dosiek.
Na dosiahnutie najlepsich vysledkov vzdy pouzivajte krycie
dosky so znackou GBC® a chrbty so znackou GBC® urcené
systémom farebného kodovania.

Chrbat mozete kedykolvek opat otvorit a zatvorit pri vymene
alebo pridavani jednotlivych listov (bod 4).



Postup pri viazani

Zmerajte hrubku dokumentu s vyuzitim systému
farebného rozliSenia (obr. 1)

Otvorte kryt viazaca a dokument (vratane zvolenych
krycich dosiek) oprite o veko na plochej asti viazaca.
Zlahka pritlacte dokument k veku a overte hribku
dokumentu s vyuzitim systému farebného rozliSenia.

V tejto polohe mdzete dokument nechat pripraveny na
dierovanie.

Zvofte chrbat zodpovedajuci dokumentu (obr. 2)
Pouzite vodidlo pre priemer chrbta a vyberte chrbat, ktory
zodpoveda vaSmu dokumentu, tj. dokument s 25 listami =
6mm chrbat.

Vlozte chrbat do viazaca (obr. 3)

Chrbat vkladajte k bielej Sipke na pristroji za kovové zuby
a otvorenymi kruzkami chrbta hore.

Poznamka: Ak pouzivate chrbty GBC® ProCombs™,
mala by biela Sipka na chrbte byt zarovnana s bielou
Sipkou na viazadi.

Roztvorte chrbat otocenim paky k sebe (obr. 4)
Farebné Sipky vedla otvaraného chrbta sluzia ako
vodidlo, ako chrbat roztvorit, aby sa dierované listy lahko
vkladali.

Poznamka: Ak pouzivate chrbty GBC® ProCombs™,
mala by byt farebna Ciara na chrbte zarovnana s
farebnymi Sipkami na viazaci, urychli to viazanie.

Zvorte velkost’ dokumentu (obr. 5)

Voli¢ zarazky papiera nastavte podla velkosti papiera /
dosiek, ktoré chcete viazat: A4 (297 x 210 mm) alebo
Letter (215 x 279 mm). Ak pouzivate nadrozmemné
dosky, zvolte polohu ,oversize®, dierujte dosky a odlozte
ich stranou. Potom nastavte velkost A4 alebo Letter

a pokracujte.

Zaruka

Vlozte listy dokumentu do vstupu pre dierovanie (obr. 6)
Naraz mozete dierovat 2 listy dosiek (iba PVC/kartén
240 g/m? — ostatné materialy po 1 liste) alebo az 25 listov
papiera (80 g/m?).

Konvenéna metdda: Vezmite prislusny pocet listov,
ktoré chcete dierovat, a poklepte hranou stohu listov

o plochu Cast viazaca, aby sa listy zarovnali. Potom ich
vloZte priamo do vstupu pre dierovanie a posurite ich
dolava az sa opru o zarazku papiera. Listy teraz budd
dokonalo zarovnané. Uchopte rukovat dierovaca oboma
rukami.

Samospadova metdda pre zvySenie produktivity:
Tlacte dokument (alebo urcity pocet listov z neho)
dopredu z polohy u krytu. Pokracujte, dokial sa
nedosiahne stena pred vstupom pre dierovanie. Uvolnite
zovretie a prvych 25 listov spadne priamo do vstupu pre
dierovanie. Listy, ktoré zvysili, vratte spat ku krytu. Listy
vo vstupe pre dierovanie posuvajte dolava az na doraz.
Listy teraz budu dokonalo zarovnané. Uchopte rukovat
dierovac¢a oboma rukami.

Dierovanie dokumentu (obr. 7)

Dieruijte listy presunutim rukovéte dole, potom ju zdvihnite
spat do zvislej polohy a vyberte dierované listy.
Poznamka: NepokusSajte sa dierovat' viac ako 2 listy
dosiek, zabranite uviaznutiu (iba PVC/karton 240 g/m2 —
ostatné materialy po 1 liste).

Kompletujte dokument na otvorenom chrbte (obr. 8)
Vyberte listy zo vstupu pre dierovanie a vlozte ich do
otvoreného chrbta.

Postup podla potreby opakujte.

Postup podla bodov 6-8 opakujte, dokial do chrbta
nevloZite cely dokument.

Zatvorte chrbat (obr. 9)

Zatvorte chrbat a vyberte dokument.

Na prevadzku vyrobku sa poskytuje zaruka 2 roky od datumu predaja, ak bude normélne pouzivany. Pocas zaru¢nej doby firma
ACCO Brands Europe podla svojho uvazenia chybny pristroj bezplatne opravi, alebo vymeni. Na chyby spdsobené nespravnym
alebo nevhodnym pouzivanim sa zaruka nevztahuje. Bude pozadovany doklad o datume zakUpenia. Opravy a zmeny pristroja
urobené osobami, ktoré k tomu nemaju opravnenie od firmy ACCO Brands Europe, zrusia platnost zaruky. Nasim ciefom je, aby
bola zaistena funkénost nasich vyrobkov v stlade s uvedenymi pecifikaciami. Touto zarukou nie st ovplyvnené zakonné prava
vztahujlce sa na predaj tovaru, ktora spotrebitelom prislusi podla prislusnych zakonov.

Ak sa prejavi pocas zarucnej doby u vyrobku chyba, obratte sa na prislusné servisné stredisko firmy ACCO. V zavislosti od
modelu pristroja a zistenej poruchy zaistime bud hovor so servisnym technikom, alebo s vami dohodneme zaslanie vyrobku firme
ACCO. Ak viaza¢ vrétite, firma ACCO na zaklade vlastného rozhodnutia a v stlade so zakonom ho bud (i) opravi s vyuzitim
novych alebo repasovanych dielov, alebo (i) vymeni za novy alebo repasovany, ktory je ekvivalentom vymiefianého viazaca.

Registrujte svoj vyrobok online na adrese www.gbceurope.com

®



Dane techniczne

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 -297 mm

Liczba jednorazowo dziurkowanych =~ Maks. 25 arkuszy (80 g/m?)
arkuszy - papier

Maks. szerokos¢ papieru

Liczba jednorazowo dziurkowanych =~ Maks. 2 arkusze oktadek/

arkuszy - okfadki plastikowe 0,2 mm kazdy
Waga netto 9,8kg
Wymiary (S x G x W) 465 x 405 x 150 mm

Dane techniczne moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

Uwaga specjalna

Dzigkujemy za wybranie bindownicy marki GBC®. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jakosci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajgcych wiele zaawansowanych
funkeji, umozliwiajacych kazdorazowe osiaganie doskonatych
rezultatow. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswigcenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki. Zapobiega
to blokadom i sprawia, ze urzadzenie jest zawsze gotowe do
dziurkowania. Dostep do pojemnika na $cinki znajduje sie z
boku urzadzenia.

Aby zapobiec przecigzeniom, nie nalezy nigdy podawaé do
dziurkowania wiekszej ilosci arkuszy niz maksymalna zalecana
liczba (25 arkuszy o gramaturze 80 g/m?). Urzadzenie nie
wymaga zadnych czynnosci konserwacyjnych, jesli jest
prawidtowo uzywane.

Serwis

W razie potrzeby nalezy sie skontaktowac z autoryzowanym
przedstawicielem serwisu GBC® w celu zlecenia wykonania
koniecznych napraw.

Wazne informacje dotyczace A
bezpieczenstwa

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH
0SOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO
ISTOTNE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBStUGI, JAK|

NA SAMYM URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE
INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY O
ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

Przydatne wskazowki

W celu uzyskania maksymalnej wydajnosci przy wykonywaniu
krokow od 6 do 9, nalezy zacza¢ od oktadki przedniej, nastepnie
dodawac kartki papieru (w partiach po 25 sztuk) i zakonczy¢
oktadka tylna.

Aby osiggna¢ najlepsze rezultaty, zawsze uzywaj oktadek marki
GBC® i dopasowanych kolorystycznie grzbietéw plastikowych
GBC®.

Grzbiet plastikowy mozna w kazdej chwili ponownie otworzy¢
i zamkna¢ w celu wymiany lub dodania pojedynczych arkuszy
(patrz krok 4).

®



Sposob wykonania oprawy

@ Zmierz dokument za pomoca diagramu oznaczonego
kolorami (fig.1)
Otwoérz pokrywe bindownicy i oprzyj o nig dokument (tgcznie
z wybranymi oktadkami) na ptaskiej powierzchni urzadzenia.
Doci$nij lekko dokument do pokrywy i sprawdz rozmiar dokumentu,
postugujac sie diagramem oznaczonym kolorami. Mozna zostawi¢
dokument w tej pozycji, gotowy do dziurkowania.

 Wybierz grzhiet plastikowy odpowiedni do dokumentu (fig.2)
Postugujac sie diagramem rozmiaréw grzbietu, wybierz rozmiar
grzbietu odpowiedni do danego dokumentu, np. dokument
obejmujacy 25 arkuszy = grzbiet 6 mm.

© Zatoz plastikowy grzbiet na bindownice (fig.3)
Umies¢ plastikowy grzbiet obok biatej strzatki widocznej na
urzadzeniu, za metalowymi zgbami, otwarta strong ku gérze.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietéw GBC® ProCombs™
biata strzatka na grzbiecie powinna sie zréwnaé z biafg strzatka na
urzadzeniu.
0 Otworz grzbiet, pociggajac dzwignie ku sobie (fig.4)
Kolorowe strzatki obok otwieranego grzbietu wskazuja, jak szeroko
nalezy otworzy¢ grzbiet, aby mdc fatwo wiozy¢ przedziurkowane
kartki.

Uwaga: W przypadku uzywania grzbietow GBC® ProCombs™
barwna linia na grzbiecie powinna si¢ zréwna¢ z barwnymi
strzatkami na urzadzeniu - przyspiesza to proces bindowania.

@ Wybierz rozmiar dokumentu (fig.5)
Ustaw regulator ogranicznika krawedzi stosownie do formatu
papieru/oktadek przeznaczonych do oprawy: A4 (297 mm x 210
mm) lub Letter (215 mm x 279 mm). W przypadku uzywania
oktadek o powigkszonych wymiarach, wybierz ustawienie
L,Oversize”, przedziurkuj oktadki i odtdz na bok. Nastepnie wybierz
ustawienie ,A4” lub ,Letter” i kontynuuj.

Gwarancja

(© Umiesc¢ arkusze w szczelinie dziurkacza (fig.6)
Jednorazowo mozna przedziurkowac 2 arkusze oktadek (tylko PCV/
tektura o gramaturze 240 g/m?; inne materiaty - dziurkowac tylko 1
arkusz oktadki) lub do 25 arkuszy papieru (80 g/m?).

Metoda konwencjonalna: Wydziel odpowiednig liczbe arkuszy
do przedziurkowania i postukaj krawedzig pliku o ptaska
powierzchnie urzadzenia przed otwartg pokrywa, aby wszystkie
arkusze sie zréwnaty. W6z plik przeznaczony do dziurkowania
bezposrednio do szczeliny dziurkacza i przesuf w lewo az do
zetknigcia z ogranicznikiem krawedzi. Zapewni to idealnie réwne
utozenie arkuszy. Pué¢ arkusze i obiema rekami chwy¢ uchwyt
dziurkacza.

Metoda podawania papieru przy zastosowaniu sity ciezkosci
- zapewniajgca wigksza wydajnos¢: Przesun dokument (lub
plik arkuszy z dokumentu) z miejsca przy pokrywie do przodu,

az zetknie sie ze $ciankg przed szczeling dziurkacza. Rozluznij
uchwyt na dokumencie lub pliku, a 25 pierwszych arkuszy
wpadnie prosto do szczeliny dziurkacza. Umie$¢ arkusze, ktdre
nie wpadty do szczeliny dziurkacza z powrotem przy pokrywie.
Przesun arkusze znajdujace sig w szczelinie dziurkacza jak
najdalej w lewo. Zapewni to idealnie réwne utozenie arkuszy. Pus¢
arkusze i obiema rekami chwy¢ uchwyt dziurkacza.

(@ Dziurkowanie dokumentu (fig.7)
Przedziurkuj arkusze, pociagajac uchwyt w dét. Nastepnie podnie$
uchwyt z powrotem do pozycji pionowej i wyjmij przedziurkowane
arkusze. Uwaga: Aby unikng¢ zakleszczen, nie nalezy podejmowac
prob dziurkowania jednorazowo wigcej niz dwdch arkuszy oktadek
(tylko PCV/tektura 240 g/m? inne materiaty - dziurkowac tylko 1
arkusz oktadki).

© Nat6z arkusze na otwarty grzbiet (fig.8)
Wyjmij arkusze ze szczeliny dziurkacza i natéz je na otwarty grzbiet.

(© Powtarzaj kroki 6-8 wedtug potrzeb
Powtarzaj kroki 6-8 do chwili, az caty dokument zostanie natozony
na grzbiet.

(@ Zamknij grzbiet (fig.9)
Zamknij grzbiet i wyjmij dokument.

Urzadzenie jest objete gwarancjg eksploatacyjng wazng przez okres 2 lat od daty zakupu, przy zatozeniu normalnego uzytkowania. W okresie
gwarancyjnym firma ACCO Brands Europe zobowigzuje sie, wediug swojego uznania, bezptatnie naprawic lub wymieni¢ wadliwe urzadzenie.
Gwarancja nie obejmuje uszkodzen spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem lub wykorzystywaniem urzadzenia do celéw, do ktorych nie
jest przeznaczone. Aby skorzysta¢ z gwarancii, nalezy przedstawi¢ dowdd zakupu. Dokonanie napraw lub modyfikacji urzadzenia przez osoby
nieupowaznione do tego przez firme ACCO Brands Europe spowoduje uniewaznienie gwarancji. Dazymy do tego, aby nasze produkty dziataty
zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza gwarancja nie ogranicza praw konsumentéw wynikajacych z przepisdw obowigzujacych w danym kraju i
dotyczacych warunkéw sprzedazy towardw.

W przypadku wystapienia w produkcie wady technicznej w okresie gwarancji prosimy o skontaktowanie sie z wiasciwym punktem obstugi
klienta ACCO. Zaleznie od stwierdzonego problemu i modelu urzadzenia, zorganizujemy wizyte pracownika serwisu u klienta lub poprosimy
klienta o zwrot produktu do firmy ACCO. Jezeli urzadzenie zostanie zwrécone, ACCO zobowigzuie sie, wedtug swojego uznania i zgodnie z
przepisami prawa: (i) naprawi¢ urzgdzenie przy uzyciu czesci nowych lub odnowionych albo (ii) wymieni¢ urzgdzenie na urzadzenie nowe lub
odnowione, ktdre jest réwnorzedne z tym, ktére ma zastapic.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.gbceurope.com
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Miiszaki adatok

GBC® CombBind® C210
Letter, DIN A4 -297 mm
Max. 25 lap (80 g/m?)

Max. papirszélesség
Lyukasztokapacitas - papir
Lyukasztasi kapacitas, miianyag

boritélapok
Netto suly 9,8kg
Méretek (széles x mély x magas) 465 x 405 x 150 mm

A miszaki adatok el6zetes értesités nélkill modosulhatnak.

Speciadlis észrevesz

Koszonjiik, hogy GBC® fliz6gépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan jo minéségu fizégépet gyartsunk elfogadhaté aron, amely
szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On szamara
biztositja mindenkor kivalé eredmények elérését. Miel6tt
hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet arra, hogy
elolvassa ezt az utmutatot.

Bakim

A hulladéktélcat rendszeresen Uritse. Ezzel megelézhet6 az
eltdmddés, és biztositani lehet, hogy a kész(ilék mindig készen
alljon a lyukasztasra. A hulladéktalcahoz a késziilék oldalanal
lehet hozzafémi.

A tulterhelés megeldzése érdekében soha ne lyukasszon az
ajanlott mennyiségnél tobb lapot (25 lap, 80 g/m?). Megfelelé
hasznalat esetén az egység nem igényel kilén karbantartast.

Szerviz

Javitasi igény esetén forduljon a GBC® hivatalos szervizéhez.

Max. 2 boritélap (egyenként 0,2 mm)

A

Fontos biztonsagi elSirasok

AZ ON ES KORNYEZETEBEN LEVOK BIZTONSAGA
KIEMELKEDOEN FONTOS AZ ACCO BRANDS EUROPE
SZAMARA. EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES
MAGAN A TERMEKENIS, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK
TALALHATOK. KERJUK, FIGYELMESEN OLVASSA EL AZ
UTMUTATASOKAT.

Hasznos tanacsok

A 6-9 Iépéseknél a lyukasztast kezdje az ellilsd boritélappal,
folytassa a papirlapokkal (egyszerre max. 25), és fejezze be a
hatsd boritdlappal.

A'legjobb eredmény elérése érdekében GBC® markaju
boritdlapokat és GBC® szinkddolt spiralokat hasznaljon.

A spiral barmikor kinyithat6 és bezarhato, és igy egyes lapok
késébb cserélheték vagy Ujak is behelyezhetok (1asd 4. 1épés).



A kotés menete

@ Mérje meg a dokumentumot a szines
vastagsagmérovel (fig.1)
Nyissa fel a készUlék fedelét, és timassza neki a
dokumentumot (a kivalasztott boritolapokkal egyiitt).
Ovatosan nyomja a dokumentumot a fedélhez, és a szines
vastagsagmérén olvassa le a dokumentum vastagsagat. A
lyukasztandd dokumentumot it is hagyhatja.

@ Valassza ki a dokumentumnak megfelelé miianyag
spiralt (fig.2)
A spiralvélaszto segitségével valassza ki a
dokumentumnak megfelelé spirdiméretet (pl. 25
lapos dokumentum = 6 mm-es spiral).

© Helyezze be a spiralt a késziilékbe (fig.3)
A késziiléken lathato fehér nyilnal helyezze a spiralt a nyitott
oldalaval felfelé a fémpeckek mégé.
Megjegyzés: GBC® ProCombs™ spiral hasznalata esetén
a spirdlon lathato fehér nyil illeszkedjen a késziléken lathatd
fehér nyilhoz.

@ A spiralozokart maga felé huzva nyissa ki a spiralt
(fig.4)
Akinyilo spiral melletti szines nyilak jelzik, hogy mennyire
kell kinyitni a spiralt ahhoz, hogy a lyukasztott lapokat
kénnyen be lehessen helyezni.
Megjegyzés: GBC® ProCombs™ spiral hasznalata esetén
a spiralon lathatd szines vonal illeszkedjen a késziléken
lathato szines nyilakhoz, igy gyorsabban lehet a kotést
elvégezni.

© Valassza ki a dokumentumméretet (fig.5)
A papirvezet6-kapcsolét allitsa be a papirméretnek /
boritélapméretnek megfeleléen: A4 (297 mm x 210 mm)
vagy Letter (215 mm x 279 mm). Extra méretd boritélapok
esetén a papirvezet6-kapcsolét llitsa ,Oversize” allasba,
lyukassza ki a dokumentum boritélapjait, és tegye félre
azokat. Ezutan valassza az A4 vagy Letter allast, és
folytassa a kotést.

Garancia

(© Helyezzen lapokat a lyukasztérésbe (fig.6)

Egyszerre 2 boritdlapot lyukaszthat (PVC/240 g/m?-es lap
esetén, mas anyagu boritélapbdl csak 1-et), vagy maximum
25 papirlapot (80 g/m?).

Hagyomanyos médszerrel: Fogja meg a lyukasztandd
koteget, és a szélét itdgesse a nyitott fedél elétti lapos
felillethez, hogy az dsszes lap egymashoz igazodjon.
Helyezze a lyukasztando koteget kdzvetleniil a
lyukasztérésbe, és csusztassa balra, hogy a papirvezetének
tamaszkodjon. A lapok igazitasa ezzel befejezdott.
Engedje el a lapokat, és mindkét kezével fogja meg a
lyukasztéfogantyut.

Gyorsabb, gravitacios betoltés: A fedél eldl a
dokumentumot (vagy annak egy lapkétegét) huzza

el a lyukasztorés el6tti falig. Lazitsa meg a fogasat a
dokumentumon vagy kétegen, és engedje, hogy az elsd

25 lap belehulljon a lyukasztérésbe. A lyukasztorésbe

bele nem hullott lapokat tdmassza vissza a fedélhez. A
lyukasztérésben levé lapokat (itkdzésig cslisztassa balra. A
lapok igazitasa ezzel befejez6dbtt. Engedie el a lapokat, és
mindkeét kezével fogja meg a lyukasztéfogantydit.

@ A dokumentum lyukasztésa (fig.7)

A lyukasztéfoganty(t lehtzva lyukassza ki a lapokat, majd

hajtsa vissza a fogantyut fiiggéleges allasba, és vegye ki a @
kilyukasztott lapokat. Megjegyzés: Az elakadas megelézése

érdekében soha ne lyukasszon egyszerre ketténél tobb

boritdlapot (PVC/240 g/m*es lap esetén, mas anyagu

boritdlapbdl csak 1-et).

© Helyezze a dokumentumot a nyitott spiralba (fig.8)

Vegye ki a lapokat a lyukasztorésbdl, és helyezze a nyitott
spiralba.

© Sziikség szerint ismételje meg a 6-8 lépéseket

Addig ismételje meg a 6-8 lépéseket, amig a teljes
dokumentum be nem keril a spiralba.

(1) A spiral bezérasa (fig.9)

Zarja be a spiralt, és vegye ki a dokumentumot.

A vasarlas datumat kovetd 2 éven keresztill jotallast vallalunk a gép mukddéséért normal hasznalat esetén. A jotallasi idészak alatt
az ACCO Brands Europe - sajat belatasa szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli a meghibasodott gépet. A j6tallas nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(i hasznélat miatt fellépd hibakra. A jotallas igénybevételéhez be kell mutatni a
vasarlas datumat igazold dokumentumot. Az ACCO Brands Europe altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy atalakitas
érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesziink annak érdekében, hogy termékeink a miiszaki adatoknal leirtaknak megfelelé
teljesitményt nyujtsak. A jelen jotallas nem befolyasolja azokat a torvényes jogokat, amelyekkel tgyfeleink az aruértékesitésre

vonatkoz6 nemzeti jogszabalyok szerint rendelkeznek.

Ha a garancidlis id6szak alatt mliszaki hibat észlel, forduljon az illetékes ACCO vevészolgalati kézponthoz. A meghibasodas
jellegétél és a modelltdl fliggben egyeztetiink, hogy vagy egy szakemberlnk kimegy a helyszinre, vagy megkérjlik, hogy a gépet
juttassa vissza az ACCO céghez. A gép visszajuttatasa esetén az ACCO cég sajat belatasa szerint és a térvényekkel dsszhangban
vagy (i) uj vagy feltjitott alkatrészek felhasznalasaval megjavitja a gépet, vagy (i) kicseréli a gépet az eredetivel egyenértéki uj vagy

feltjitott gépre.

A termék az interneten a kdvetkezd cimen regisztralhaté: www.gbceurope.com
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Specificatii

GBC® CombBind® €210

Letter, DIN A4 - 297 mm
Capacitate de perforare, hartie Max. 25 coli (80 g/m?)
Capacitate de perforare, coperte din plastic Max 2 coli, 0,2 mm fiecare
Greutate neta 9,8 kg

Dimensiuni (I x a x i) 465 x 405 x 150 mm

Latimea maxima a hartiei

Pot aparea modificéri tehnice fara notificare prealabila.

Nota speciala

V& multumim ¢ ati ales un aparat de legare de la GBC®.
Scopul nostru este de a produce aparate de legare de
calitate la un pret accesibil, cu multe caracteristici avansate,
pentru a va permite sa obtineti rezultate excelente de fiecare

data. inainte de a utiliza aparatul pentru prima data, acordati-

va cateva minute pentru a citi acest ghid.

intretinerea

Goliti in mod regulat tava pentru colectarea reziduurilor dupé
perforare. Acest lucru va preveni blocarea si va asigura ca
unitatea este intotdeauna gata de perforat. Puteti accesa
tava pentru colectarea resturilor dupa perforare din partea
laterala a aparatului.

Pentru a preveni supraincarcarea, nu incercati niciodata sa
perforati mai multe coli decat numarul maxim recomandat
(25 coli de 80 g/m2). Daca o utilizati corespunzator, aceasta
unitate nu necesita ntretinere.

Service

Pentru orice reparatii necesare,contactati un reprezentant
autorizat de service din partea GBC®.

Instructiuni pentru sigurantd A\

SIGURANTA DVS. §I A CELORLALTE PERSOANE ESTE
IMPORTANTA PENTRU ACCO BRANDS EUROPE. IN
ACEST MANUAL DE INSTRUCTIUNI SI PE PRODUS SE
GASESC MESAJE DE SIGURANTA IMPORTANTE. CITIT!
CU ATENTIE ACESTE MESAJE.

Sfaturi utile

Pentru productivitate maxima, urmati pasii de la 6 la 9,
incepénd cu coperta fata, apoi colile de hértie (25 de coli
odata) si terminand cu coperta spate.

Pentru cele mai bune rezultate, folositi intotdeauna coperte
oferite de marca GBC®, cu inele de legare coordonate pe
culori de la GBC®.

Inelele de legare pot fi deschise si inchise din nou in orice
moment pentru inlocuirea sau adaugarea unor coli individuale
(consultati pasul 4).



Cum efectuati legarea

Masurati documentul folosind ghidul codificat in
culori (fig. 1)

Deschideti capacul aparatului si fixati documentul
(inclusiv copertele pe care le-ati ales) pe capac, in zona
de asteptare furnizata. Impingeti usor documentul inapoi
pe capac si verificati dimensiunea documentului folosind
ghidul bazat pe culori din zona de asteptare. Puteti lasa
documentul in zona de asteptare, acesta find pregétit
pentru perforare.

Alegeti inele de legare potrivite pentru documentul
dvs. (fig. 2)

Utilizati ghidul pentru marimea inelelor pentru a selecta
dimensiunea de inele care se potriveste documentului
dvs. Un document de 25 de coli necesita inele de 6 mm.
incérca;i inelele in aparat (fig. 3)

Introduceti inelele de legare langé sageata de pozitionare
alba de pe aparat, in spatele pinilor de sprijin pentru
inele, cu partea deschisa a inelelor orientata in sus.
Noté: daca folositi inele de legare GBC® ProCombs™
sageata alba de pe inele trebuie sa fie aliniata cu
s&geata alba de pe aparat.

Deschideti inelele rotind maneta catre dvs. (fig. 4)
Ségetile colorate de langa inelele de legare pe care le
deschideti actioneaza ca un ghid pentru a va arata cat de
mult trebuie s& deschideti inelele pentru a permite
introducerea usoara a colilor perforate.

Nota: pentru o legare mai rapida, daca folositi inele de
legare GBC® ProCombs™, linia colorats de pe inele
trebuie sa fie aliniatd cu sagetile colorate de pe aparat.
Selectati dimensiunea documentului (fig. 5)

Reglati butonul ghidajului de margine pentru a selecta
dimensiunea hartiei/copertei pe care doriti s o legati;
A4 (297 x 210 mm) sau Letter (215 x 279 mm). Cénd
folositi coperte supradimensionate, selectati pozitia
supradimensionata, perforati copertele pentru document
si puneti-le deoparte. Apoi selectati A4 sau Letter si
continuati.

Garantie

Incarcati paginile in fanti (fig. 6)

Puteti s& perforati 2 coperte (numai PVC/carton de

240 g/m?; alte materiale permit perforarea unei singure
coli) sau pana la 25 de coli de hartie (80 g/m2) odata.
Folosirea metodei conventionale: Selectati numarul de
coli de perforat si loviti usor marginea teancului de coli de
zona de asteptare pentru a va asigura ca toate colile sunt
aliniate. Asezati teancul care trebuie perforat direct in
fanta de perforare si glisati spre stdnga pana cénd acesta
se sprijind pe ghidajul de margine. Acum, colile dvs. sunt
aliniate perfect. Eliberati colile si apucati ménerul de
perforare cu ambele maini.

Utilizarea metodei de numarare a hartiei pe baza de
gravitatie pentru cresterea productivitatii: Trageti
documentul (sau un teanc de coli din document) din
pozitia de asteptare pe capac. Continuati pana cand
intélneste peretele din fata fantei de perforare. Reduceti
presiunea asupra documentului sau teancului, iar primele
25 de coli vor cadea direct in fanta de perforare.
Readuceti colile care nu au fost atrase in fanta de
perforare inapoi intr-o pozitie de asteptare pe capac.
Glisati pana la capat colile in fanta de perforare din partea
stanga. Acum, colile dvs. sunt aliniate perfect. Eliberati
colile si apucati manerul de perforare cu ambele maini.
Perforarea documentului (fig. 7)

Perforati paginile tragand ménerul in jos, apoi ridicati
manerul napoi in pozitia verticala si indepartati colile
perforate. Nota: pentru a preveni blocajele, nu incercati
sa perforati mai mult de doua coperte simultan. (numai
PVClcarton de 240 g/m2; alte materiale permit perforarea
unei singure coli)

Asamblati paginile pe inelele deschise (fig. 8)

Scoatetj colile din fanta de perforare si introduceti-le pe inele.
Repetati procesul dupa cum este necesar

Repetati pasii 6-8 pana cand documentul dvs. este
incarcat complet pe inelele de legare.

Inchideti inelele (fig. 9)

Tnchideti inelele de legare si scoateti documentele.

Functionarea acestui aparat este garantaté timp de 2 ani de la data achizitionarii, in conditii de utilizare normalé. in perioada de
garantie, ACCO Brands Europe va decide, la propria discretie, sa repare sau sa inlocuiasca gratuit aparatul defect. Defectele
cauzate de utilizarea incorecta sau de utilizarea in scopuri necorespunzatoare nu sunt acoperite de garantie. Va trebui sa
prezentati dovada datei de achizitie. Reparatiile sau modificarile efectuate de persoane neautorizate de ACCO Brands Europe
vor invalida garantia. Scopul nostru este de a ne asigura ca produsele noastre functioneaza conform cu specificatiile. Aceasta
garantie nu afecteaza drepturile legale pe care consumatorii le au in temeiul legislatiei nationale aplicabile care reglementeaza

vanzarea de bunuri.

Daca va confruntati cu o defectiune tehnica legata de produsul dvs. in perioada de garantie, contactati centrul de service
ACCO. In functie de diagnostic si de tipul de model, fie vom aranja un apel de service cu un inginer, fie va vom solicita sa
returnati aparatul la ACCO. Daca returnati aparatul, ACCO va decide, la discretia sa, conform legii, fie (i) s& repare aparatul
utilizand componente noi sau reconditionate, fie (ii) sa inlocuiascé aparatul cu un aparat nou sau reconditionat, echivalent cu

aparatul care este inlocuit.

Tnregistrati acest produs online la adresa www.gbceurope.com
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TexHMYeckne xapakTepUCTMKM
GBC® CombBind® €210

hopmar Letter, DIN A4 - 297 mm

Makc. wupuHa Gymarun

nvcToB, bymara wmakc. 25 nuctos (80 r/m?)

ANCTOB, NNACTUKOBbIE OBAOXKNA make.2 06noxkn /0,2 M kaxaas

Bec HetTo 9.8k

Ta6apuTHble pasmephb! (W X T X B) 465 x 405 x 150 mm

TexHu4eckue faHHble MoryT GbiTb U3MeHeHbl 6e3 NpeBapUTENbHOrO YBEAOMIEHHS.

CneuunanbHoe yBeaomrieHue

Bnarofapym 3a BbIGOp NepenneTHoi MaluyHb! GBC®. Ml
CTPEMUMCS NPON3BOAUTL NO AOCTYMHOM LIEHE kaueCTBEHHbIE
nepenneTHble YCTPOINCTBA, KOTOPbIE MET MHOXECTBO
COBPEMEHHBIX (PYHKLMIA, 06ECNeUMBAIOLMX OTNIMYHBIN Pe3ymbTaT.
Mepepn nepebIM Ucnonb3oBaHneM Baluero nepennetyuka,
03HAKOMbTECh, NOXanyicTa, C HaCTOSILLMM PyKOBOACTBOM.

TexHuyeckoe obcnyxnBaHme

Moxanyiicta, obecneybTe perynsipHyto 04MCTKy NOAAOHa Ans
6yMaxHbIX OTX0[0B. OTO NO3BONMUT NPESOTBPATUTL BHOKMPOBKY
1 06ecneunT NOCTOsIHHYHO FOTOBHOCTL BpOLLIOPOBLLYKa K paboTe.
[locTyn k noaAoHy ANst GyMaxHbIX OTXO[0B OCYLLECTBASETCS C
60KOBOW YacTu yCTPOIACTBA.

[ins npenoTBpalLieHst Neperpysk1 HUKOrAa He MbiTaiTech
BbINOMHSATL MPOBUBKY NUCTOB, KOMMYECTBO KOTOPBIX MPEBbILLAeT
MakcuManbHO pekoMeHzyemoe (25 MUCTOB NROTHOCTbIO 80 r/m?).
[pw WTaTHOM SKCMMyaTaLym YCTPOCTBA, OHO He HyXaaeTcs

B TEXHUYECKOM 0BCTYXUBAHIM.

O6cnyxuBaHue

B cnyyae BO3HUKHOBEHMS HEMCNPABHOCTM HEOBXOAMMO CBAI3aTHCS
C npeacTaBuTenem CryxBbl TEXHUIECKOI NOAAEPKKU KoMMaH GBC™.

BesonacHocTb akcnnyatauun A\

BALLA BE3OMACHOCTb M BE3OMACHOCTb [IPYIX NIOJEN
BAXHbI ANt KOMMAHWW ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOV

WHCTPYKLIW M HA YCTPOWCTBE COLEPXATCSH BAXHbBIE

YKASAHWA MO TEXHUKE BESONACHOCTW. BHUMATENBHO
MPOYUTAVTE 3TN YKASAHWS.

Mone3Hble coBeThbl

B Liensix MakcumarnbHoi PON3BOAUTENBHOCTI, NOCIE BbINONHEHNS!
nn. 6-9, HayHuTe paboTy ¢ nepeaHei 0Bnoxku, 3aTem fobasbTe
ocTarnbHble NUCTbI (Mo 25 WT. 32 0fWH 3ax0f) W 3aBepLUNTE 3aaHel
0BnoXKoM.

[ins nonyyeHust HaunyuLero pesynbTara 06s3aTenbHO NoMb3yiTech
obroxkamun mapku GBC® ¢ nepennetHbiMu rpebeHkamu Mapki GBC
C LiBETOBOW MapKVUPOBKON.

'pebeHKy MOXHO OTKPbIBATb W 3aKpbiBaTh B Nto6oe Bpems Anst
yaanesus unu fobaenexnst OTAENbHbIX INCTOB (CM. M. 4).



BbinonHeHne nepenneta

W3mepbTe TONWMHY AOKYMEHTa C MOMOLLbIO LIBETHO
wWwKanbl-ykasarens (puc. 1)

OTKpOIiTe KPbILLKY YCTPOACTBA 1 PACMIONOXMTE [LOKYMEHT
(BKntoyast Bce BbIBpaHHble 06M0XKM) Ha MNOCKOM YacTn
ycTpoiicTea y Aepxatens Gymaru. JleroHbko noaTonkHUTE
[AOKYMEHT K lepXaTento 1 onpeaenuTe TONWMHY AoKyMeHTa

C MOMOLLbHO LIBETHO LuKanbl-ykasaTens. OcTaBbTe fJOKyMEHT

B 3TOM ronioxeHni. OH roToB Kk npobuBke.

Bbi6epute rpebeHky, NoaxoAsiLyio Ans Ballero AOKyMeHTa
(puc. 2)

Vicnonb3ayiiTe onpefenuTens pasmepa rpebeHkn Ans Beibopa
rpebeHku, pasmep KOTOpOi COOTBETCTBYET TOMLMHE BaLLEro
[AOKyMeHTa, HanpuMep, ANs A0KyMEHTa, COCTOSLLEro 13

25 cTpaHuL, ncnonbayite rpebeHKy, paBHyto 6 MM.

YcTaHoBka rpeGeHku B nepenneTyuk (puc.3)

YcraHoBuTe rpebeHky OTKpbITOI CTOPOHON BBEPX Ha Benyto
CTpenkKy, pacrionoxeHHyto Ha YCTPOVCTBE 3a MeTanMyeckumi
npo6oitH1Kamu.

Mpumeyanue: IMpy ncnonsb3osaxm rpeberok GBC® ProCombs™
6enas ctpenka Ha rpebeHke [omkHa coBnagaTh ¢ Genoi
CTPenKoii Ha NepenneTymke.

PackpoiiTe rpeGeHKy, NoTsHYB pbiyar Ha cebs (puc. 4)
LiBeTHble CTpenki, pacnonoxeHHble PAOM C OTKPbIBaoLeics
rpeBeHKoA, ykasbIBaloT, HACKONbKO HEOBXOAMMO PacKpbITh
rpebeHky Ans yCTaHOBKI NepiopvpOBaHHbIX INCTOB.
TMpumeyanue: Mpu 1cronb3oBaHUy rpebeHok GBC® ProCombs™
ANsi YCKOPEHWst NiepenneTa LBETHbIE NIMHM Ha rpeGeHKe [OMKHbI
CcOBMaAaTh C LBETHbIMI CTPEMNKaMi Ha nepenneTyuke.
BbiGepute pazmep AoKyMeHTa (puc. 5)

TMoBepHuTe perynsaTop Hanpaenstollelt kpast Gymary Ans Bbibopa
pa3mepa bymaru/ 06noxku, kotopble HeobxoaMMo nepenneTarb:
A4 (297 x 210 Mm) unu dopmar Letter (215 x 279 mm). Mpu
1Cronb3oBaHK 0Brokek, paamep KoTopbix 6omblue pasmepa
nepenneTaemoro [JOkyMeHTa, NOBEPHITE KONECHKO B MOMOXeHe
«bonbLuKit pasmepy, NpobeiiTe 06NOXKM ANs CBOEro AOKyMEHTa
11 OTNOXITE WX B CTOPOHY. 3aTeM BbibepuTe hopmat A4 unu
Letter v npogomnxaiite npobuBeky.

FapaHTuAa

YcTaHoBUTE NUCTLI B NPOGMBHOIA KaHan (puc. 6)

3a opuH 3axof MOXHO npobusaTh 2 06noxky (Tonbko MBX/
KapTOHHbIE NNOTHOCTBIO 240 1/M2, Apyrve MaTepuansl — NpoGuBka
b 1 06noxKy) unv [o 25 nuctos Gymarw (80 r/m2).
Mpumenenne cTaHpapTHoro metoaa. Beibepute konnyecTso
TIMCTOB, KOTOPbIE HYXHO NPOBUTb, 1 noabeitte cTonky bymary Ha
NOCKO YacTy YCTpoiicTBa. NMomecTuTe CTOMKY NpsiMo

B nepchopaLMOHHbIA kaHan 1 nepemMecTiTe ee BNeBo A0 ynopa.
JucTbl B cTonke GyAyT uaeanbHo BepOBHEHbI. CTONKY He
npuaepxKu1BaiiTe 1 BYMs pykamu HaxmuTe pbiyar nepdopatopa.
paBUTaLMOHHbII METOA ANS NOBbILEHUS
npousBoanTenbHOCTU. CaBuraliTe [JOKyMEHT (CTOMKY) Briepes
13 cBOBOAHOrO NONOXEHNS Y fiepxaTtens bymaru Ha nepeaHion
CTEHKY nepchopaLiMoHHoro kaHana. OTnycTuTe AOKyMEHT Ui
ctonky Bymaru v nepsble 20 nuctos cBO6OAHO ynagyT NpsiMo

B nepthopaLnoHHbIi kaHan. OTnycTuTe A0KyMEHT Nk CTOMKY
Bymaru 1 nepeble 25 nCToB CBOGOAHO ynadyT npsMo

B nepthopaLnoHHbIi kaHan. BepHuTe NUCTbI, KoTopble He nonanu
B nepthopaLnOHHbIA kaHan, B UCXOHOE NONOXEHNe Y AepxaTens
Gymaru. NiucTbl B nepopaLitOHHOM KaHare CABUHbTE BEBO A0
ynopa. Jlucel B ctonke GyayT npeansHo BbpoBHeHbI. CTOMKY He
npuaepxku1BaiiTe 1 BYMSs pykami HaxmuTe pblvar nepdopatopa.
Mpo6uBka fokymeHTa (puc. 7)

[ins npobueky Bymar onycTiuTe pbiyar BHU3, 3aTeM BEPHUTE €ro
B BepTUKarnbHOe NOMOXeHUe 1 U3BnekuTe nepdopupoBaHHbie
nucTsl. Mpumeyanue: Ans NpefoTBpaLLEeHUs 3aMATUS He
nbiTaliTech NpobuBaTh 3a 0AMH 3axop Gonee 2 06roxex (Tonbko
MBX/ kapToHHble 240 r/M2; apyrve maTepuansl — npobueats
TOMbKO 1 06MOXKKY).

YcTaHOBUTE JOKYMEHT Ha OTKPbITYHO rpebeHky (puc. 8)
1A3Bnekute nuctsl Gymaru 13 nepdopaLmoHHoro kaHana

1 MOMECTUTE UX Ha OTKPbITYIO TPEeBeHKy.

Mpu HeoB6XxoANMOCTH NOBTOPUTE NOPSAOK.

[MoBTOPSAIATE NYHKTHI 6-8 0 TEX NOP, NOKa BECh AOKYMEHT He
6yneT NofHOCTbIO pa3melleH Ha rpebeHke.

3akpbITne rpebenky (puc. 9)

3akpoitTe rpebeHky 1 U3BnekuTe AOKYMEHT 13 YCTPOICTBa.

Pabota faHHoro ycTpoiicTBa obecreunBaeTcst ABYXNETHEN rapaHTueil OT faTbl NpuobpeTeHrs Npu yCnoBuv HopMarnbHOi akcniyatauuy. B pamkax
rapaHTuitHoro nepnoga komnanus ACCO Brands Europe Ha cBoe yecMOTpeHIe npousseneT nbo pemMoHT, b0 3aMeHy HeMCnpaBHOro YCTPOACTBa
GecnnatHo. [laHHas rapaHTus He PacnpoCTPaHUTCA Ha HEUCMPABHOCTY, BbI3BaHHbIE HecoBIofeHeM NpaBI SKCyaTaLmi U UCTIONb3oBaHe M
13[enus B HenpedycMoTPeHHbIX Liensix. Heobxoaumo noaTeepxaeHue AaTbl npuobpeTenns. PaboTbl o peMoHTY 1 MoaudukaLmum, NpoBeAeHHbIe
nMLamMK, He ynonHomoueHHbIMK komnanneir ACCO Brands Europe, npekpatuatot aeiicTeie rapaHtui. Mbl ctpemumcs obecrneunTb BbiCOkue
aKCMNyaTaLyoHHbIe CBOICTBA M3AENNS COrMacHo NpeaocTaBnerHol crieundmkaLi. [laHHas rapaHTus He 3aTparvBaeT lpuanyeckue npasa
notpeuTenelt B pamMkax COOTBETCTBYIOLLErO HaLMOHANBHOMO 3aKOHOAATENLCTBA, PEryNMpYHOLLEro NPoAaXy TOBapOB.

Ip1 BO3HMKHOBEHMN HEMCNIPABHOCTEN B YCTPOICTBE B TEYEHNE rapaHTUAHOTO Cpoka NpocumM obpalyatbes B brvbkaiiluii cepBUCHbINA LIEHTP
ACCO. B 3aBICMMOCTY OT Pe3ynbTaToB AUarHOCTUKM 1 MOZENM Mbl MOXEM BbINOMHUTL CEPBICHOE 0BCnyxuBaHue, B0 HanpasiB cneywanucTa
1o TeXHM4eckoMy obcnyxuBaHmto, nbo Npeanoxvs Bam BepHyTb 6pakoBaHHoe n3fenve B ACCO. B cnyyae BosBpaTa ycTpoiicTBa, komMnaHms
ACCO, no cBoeMy YCMOTPEHMIO, B COOTBETCTBUN C TpeBOBaHMAMM NPUMEHNMOTO 3aKOHOAATENbCTBA, BLIMOMHUT CrieayHLLMe [eACTBUS:

(i) npou3BeneT PEMOHT U3eNs C UCMONb30BaHUEM HOBbIX UM BOCCTAHOBMEHHBIX AeTanen, nbo (i) 3ameHUT GpakoBaHHOE U3fenne Ha HoBoe
NN BOCCTAHOBIEHHOE W3[1eNNe, PaBHOLIEHHOE 3aMeHsieMoMy.

3aperucTpupyiiTe Balle u3aenue Ha caiite www.ghceurope.com
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TexHivHi paHi

GBC® CombBind® €210

Makc. wupuHa nanepy copmar Letter, DIN A4 — 297 mm
—

Y v
apKyLwis, nanip
o

makc.25 apkywis (80 r/m?)

A P nueriB,
TINACTHKOB] OBKNAZMHKN makc. 2 obknagnHkm /0,2 MM KoXHa

Bara HetTO 9,8 kr

Fa6apuThi poamipu (L x I x B) 465 x 405 x 150 MM

TexHiuHi AaHi MoXyTb ByT 3MiHeHi 6e3 nonepeaHbOro NOBIAOMIEHHS.

CneuianbHe NoBigOMIEHHS

[llskyemo 3a BuGip GpoLLypyBarnbHika GBC® My nparHemo Bu1pobnsTH
3a AOCTYMHOIO LiHOK AKiCHI NaniTypHi NpUcTpoi, iki MatoTb 6eaniy
cyyacHux dyHKLi, Lo 3abesneyytoTb BiaMiHHUI pesynbTar. Mepen
nepLUNM BUKOPUCTaHHSM Baluoro 6poLuypyBanbHmka, 03HaitomTecs,
6ynb nacka, 3 Uim nocibH1KkoMm.

TexHiyHe 06cnyroByBaHHs

Bynb nacka, 3abeaneyte perynsipHe O4MLLEHHS NigaoHy Ans
naneposux Bigxopis. Lie no3sonuTb 3anobirtn 6rokyBaHHs

i 3abe3neynThb NOCTiitHy rOTOBHICTL BpOLLYpYBanbHika A0 pOBOTH.
[IocTyn Ao nipAaoHy ANst nanepoBuX BiAXOAIB 3MiNCHIOETCS 360Ky
11 MPUCTPOIO.

[ins 3anobiranHs nepeBaHTaXeHHs HIKoNK He HamaraiTecs
BIMKOHYBaTI NPOGUBaHHS apKYLLIB, KiNbKICTb SIKUX NEPEBULLYE
MakcuManbHO pekoMerzoBaHe (25 apkyLwi winbHictio 80 r/m?).
Mpw wraTHoi ekcnnyataLii npucTpoto, BiH He NoTpebye TexHiuHoro
06cryroByBaHHs.

CepsBic

Y pasi BUHUKHEHHS! HeCnpaBHOCTi HeobXiaHO 3B'A3aTuCs
3 NPELCTaBHUKOM CRIY61 TEXHIYHOT MiATPUMKY komnaHii GBC®.

Beaneka ekcnnyarauji A

BALLIA BESTEKA | BE3MEKA IHLUVX NIOAEV BAXNIMBI Ans
KOMTAHIT ACCO BRANDS EUROPE. B LIbOMY MOCIEHUKY | HA
MPUCTPOI € BAXNVIBI BKA3IBKM 3 TEXHIKW BE3MEKW. YBAXHO
MPOYUTAWTE Lil BKA3IBKA.

KopucHi nopaau

3 MeTOI0 MaKkcUManbHOT NPOAYKTUBHOCTI, MICAS BUKOHaHHS nn. 6-9,
NOYHITb POBOTY 3 NepeaHbOi 0BKNaaMHKK, NOTIM AoAaNTE peLuTy
apkyLwia (25 T, 32 0MH pas) i 3aKiHYiTb 3aaHBOK 0BKNaANHKOH.

[insi OTpUMaHHs HailkpaLLoro pesynbTaTy 060B'A3K0BO KOpUCTYIATECS
obknaanHkamu mapkin GBC™ 3 nanitypHuMm npyxuHamn Mapku GBC®
3 KOTbOPOBMM MapKyBaHHSM.

TpyuHY MOXHa BiAKpUBaTY i 3akpuBaTh B Byab-Akuii Yac Ans
B1AANeHHs abo AoaaBaHHs OKPEMIX apKyLuiB (aus. n. 4).



BukoHaHHs nanitypku

BuMmipiTb TOBLMHY JOKyMEHTa 3a JONOMOT0H KONbLOPOBOI
wkanu-inaekcy (puc. 1)

BiakpuiiTe KpuLLKy NPUCTPOKO | po3TalLyiATe AOKYMEHT

(3 BiNOBigHMMM OBKNAAMHKAMM) Ha MNOCKIA YaCTUHI MPUCTPOLD
y Tpumadi nanepy. JlereHbKo NiALWTOBXHITL AOKYMEHT 10 TpuMava
| BU3HauTe TOBLLMHY AOKYMEHTa 32 A0NOMOrOHK KONbOPOBOT
LUKanu-MoKaxynka. 3anuiite JOKyMEHT B LibOMY MOMOXEeHHI. BiH
rOTOBUIA O NPOBMBAHHS.

BuGepiTb NpyxuHy, Aika NiAXOANUTL ANSA BaLWOro AOKYMeHTa
(puc. 2)

BukopuCcTOBYiTE BUSHAYHMK PO3MIpY MPYXXWUHW ANst BUBOPY
NPYXWHI, PO3MIP SKOI BIANOBIfAE TOBLMHI BALLOTO JOKyMEHTA,
Hanpuknag, 4ns AoKyMeHTa 3 25 CTOpIHOK, NOTpiGHa npyxuHa

6 Mm.

BcTaHOBREHHs NpyXuUHK y GpowypyBanbHUK (puc. 3)
BcTaHoBiTh NpyXUHY BIAKPUTOID CTOPOHOIO Bropy Ha 6iny cTpinky,
pO3TalLOBaHy Ha NPUCTPOI 3a MeTanesMmu NpoBinHUKOM.
TMpumirka: Mpy BUKOPUCTAHHI NPYXIUH GBC® ProCombs™ 6ina
CTpiNKa Ha NPYXvHi NOBMHHA 3biraTncs 3 Ginok CTpinkoio Ha
BpoLypyBanbHuKY.

Po3kpwuiiTe NpyxuHy, NOTATHYBLIKM BaXinb Ha cebe (puc. 4)
KonbopoBi CTpinku, po3TaLloBaHi Nopyy 3 BiaKPUTOLO MPYXUHOI,
BKa3yI0Tb, HACKiMbkW HEOBXIAHO PO3KPUTI NPYXUHY ANst
BCTaHOBMEHHS NepthopoBaHNX apKyLLiB.

TMpumirka: Mpu BUKOPUCTAHHI NPYXIH GBC® ProCombs™ anisi
NPUCKOPEHHS NaniTypki KonbopoBi MiHii Ha NPYXWUHI NOBUHHI
3BiraTucs 3 KONbOPOBMMM CTPINKaMy Ha GPOLLYPYBaNbHUKY.
BubepiTb po3mip AokymeHTa (puc. 5)

[MoBepHiTbL perynsiTop Hanpaenso4oi kpato nanepy Ans snbopy
poamipy nanepy / 06knaauHku, siki HeobXiaHo nepennitaTy:

A4 (297 x 210 mm) abo dopmar Letter (215 x 279 mm). Mpu
BMKOPUCTaHHI 0BKNajMHOK, po3mip Akux binbLue posmipy
nepenniTalTbCs AOKYMEHTA, NOBEPHITL KOMILLATKO B MOMOXKEHHS
«6inbluni poamipy, NpobuiiTe 0bKNAAMHKM ANsi CBOTO [JOKYMEHTa
i BigknaaiTk ix B cTopoHy. MoTim Bubepits hopmat A4 abo Letter
i NpofoBXyiTe NPOBUBAHHS.

FapaHTif

BcTaHoBiTb apkywi B npo6uBHMiA kaHan (puc. 6)

3a opuH pa3s MoxHa npobueati 2 obknaanHkK (Tinbku NMBX /
KapTOHHI LWinbHicTio 240 1/ M2, iHwWi MaTepiany - npobuBaHHs
nvwe 1 obknaanHky) abo Ao 25 apkyLwis nanepy (80 r/m2).
3acTocyBaHHA cTaHAapTHOro metoay. Bubepitb kinbkicTb
apkyLuiB, siki noTpi6HO NpobuTw, i NigbuitTe cTonkKy nanepy Ha
MNOCKiA YacTWHi NpUcTpoto. MoMICTiTb CTOMKy NPSiMO

B nepchopaLyiiHuil kaHan i nepemicTiTb ii niBe NonoxeHHs. Jiuctu
B cToCi 6yayTh ineanbHo BUpiBHSHI. He Tpumaiite cTonky i ABOMa
pyKammu HaTUCHITb Baxinb nepdoparopa.

pagiTauiitHuit MeToa ANA NiABULEHHSA NPOAYKTUBHOCTI.
3cyBaiiTe AOKYMEHT (CTOMKY) BNepes 3 BinbHOr0 NONOXeHHs

y TpMMaya nanepy Ha nepeaHto CTiHKy nepdopaLiitHoro kaHany.
Bignycrtitb gokymeHT abo cTonky nanepy i nepiui 25 apkyLuis
BiNbHO ynagyTb B nepcopaliitiuil kaHan. MoBepHIiTb apkyLui, ski
He Bynu B nepdopaLiitHuii kaHan, y BUXIAHE NONOXEHHS Y
Tpumaya nanepy. Jiuctv B nepdopallitHomy kaHani nocyHsTe
BNiBO 10 ynopy JucTy B cToci ByayTh ineanbHo BUpiBHSIHI. He
TpUMaiiTe CTONKY i ABOMA pykami HATUCHITL Baxinb
nepcopartopa.

Mpo6uBaHHs foKymeHTY (puc. 7)

[Ins npobuBaHHs nanepy onycTiTb Baxinb BHU3, NOTIM NOBEPHITh
11010 Yy BepTUKarnbHe MOMOXEHHS! | BUTATHITL NepcopoBaHi apkyLui.
MpumiTka. [ns 3anoBiraHHs 3acTpsiraHHs He HamaranTecs
npobuBaTty 3a oguH 3axia GinbLu 2 0bknaguHoK (Tinbku MBX /
KapTOHHi 240 r/m2; iHLWi MaTepianu - npo6uBaTy Tinbku

1 oBKknapmHKy).

BcTtaHoBiTb JOKYMEHT Ha BigKpUTY NpyxXuHy (puc. 8)

BuitmiTb apkyLui nanepy 3 nepcopaLiitHoro kaHany i BCTaHOBITb ix
Ha BIAKPUTY MPYXUHY.

Mpw HeobXiaHOCTI NOBTOPITL NOPAAOK

MoBToptoTE MyHKTI 6-8 A0 TUX Nip, NOKM BECb JOKYMEHT He byne
MOBHICTHO PO3MILLIEHUIA HA NPYXMHI.

3akpuTTA NpYXuHK (puc. 9)

3akpuiiTe NPYXMHY | BUTATHIT JOKYMEHT 3 MPUCTPOIO.

Pobota aaHoro npuctpoto 3abesneyyeTbest ABOPIYHON rapaHTieto Bif AaTv NpUAGaHHs 3a yMOBI HOpManbHoI ekcrinyarali. B pamkax gii rapaTii
komnaHis ACCO Brands Europe Ha cBili poscya 3po6utb abo peMoHT, abo 3amiHy HeCrpaBHOrO NPUCTPOI0 6E3KOLITOBHO. [laHa rapaHTis He
MOLUMPUTBCS HA HECMPABHOCTI, BUKNMKaHI HEAOTPUMAHHSM npasun ekcnnyaralji abo BukopucTaHHsam Bupoby B HenepenbayeHux Linsx. HeobxigHo
niaTBEPMKEHHS AaTy npuabdaHHs. PoboTn no pemMoHTy Ta MoaudikaLii, npoeaeHi ocobamm, He ynoBHoBaxeHnmu komnanieio ACCO Brands
Europe, npunuHsitoTh fito rapaHTii. Mi nparHemo 3abeaneunty BIUCOKi excrinyaTaLiiiii BnacTMBOCTi HaLLWX BMPOGIB BiANOBIAHO A0 HafaHoi ceudikaLyi.
[laHa rapaHTisi He NOpyLLYe 3aKOHHI NpaBa CNoXMBAYiB B paMKkax BiAMOBIAHOMO HaLOHANbHOrO 3aKOHOLABCTBA, L0 PErymioe NPOAax ToBapiB.

TpW BUHWKHEHHI HecnpaBHOCTEN B MPUCTPOI NPOTSFOM rapaHTiNHOTo TepMiHy NPOCKMO 3BepTaTiCs B Halbnmkuni cepicHuit ueHTp ACCO.
3anexHo Bi pe3ynbTaTiB AiarHOCTVKM | MOAENi M1 MOXEMO BUKOHATM CepBiCHe 06CnyroByBaHHs, abo HaaicnaBLum (axiBLs 3 TEXHIYHOTO
obcnyroByBaHHs, abo 3anponoHyBasLLK Bam noBepHyTH Gpakosanuit Bupi6 B ACCO. Y pasi noBepHeHHst npuctpoto, komnaxis ACCO, Ha cBilt
poacyn, BiAnoBiAHO A0 BUMOT YNHHOTO 3aKOHOAABCTBA, BUKOHAE HACTYMHI Aii: (i) 3p06uTb peMOHT BP0y 3 BUKOPUCTaHHSM HOBIX ab0 BiAHOBMEHUX
netanen, abo (ii) 3amiHnTb GpakoBaHuit BUPIG Ha HOBWIA Yk BIAPEMOHTOBAHMIA PIBHOLHHII BUPIB.

3apeecTpyiiTe cBiit BUpi6 Ha cailTi www.gbceurope.com
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Cunarramanap

GBC® CombBind® €210

KarasgblH Makc. eHi Letter, DIN A4 — 297 mm

Tecy KyaTTbinbIfbl, Kara3 Makc. 25 napak (80 r/m?)

Tecy KyaTTbinbIfbl, NNACTUK Mykabanap Makc. 2 napak, ap6ipi 0,2 MM

Tasa canmarbl 9,8 kr

©nwemaepi (e x T x 6) 465 x 405 x 150 Mm

AnfablH ana eckepTyCi3 TeXHUKanblk e3repicTep eHrisinyi MyMKiH.

ApHaiibl eckepTne

GBC® TynTey KypbINFbICHIH TAHAAFAHbIHBI3FA AMFLICHIMbI3/bI
6ingipemia. CiagiH apaaiibiM y3zik HOTUXEre KOr XeTkidyiHi3
YLLiH Bi3 kenTereH 03blk MyMKIHAIKTEPAI YCbIHATLIH pi KON
xeTepnik 6arafarbl canarbl TYNTey KypbinFbinapblH xacayabl
ke3aenmis. KypbinFblHbl anFall peT naiaanaHy angbliHaa ochl
HyCKaymnbIKTbl OKbIMN LUbIFyFa yakblT 6eniHi3.

TexHuKanbIK Kbi3ameT

KeciHainep HayacbIHbIH ui 6ocaTbinbin TypybIH kKAMTamMachI3
€TiHi3. byn kenTenicTiH anabiH anbin, KypblIfbIHbIH dpkallaH
Tecyre gamblH 6onyblH kKamTamachI3 eTeqi. KeciHginep
HayacblHa KypbInFbIHbIH GY1ip XaFblHaH Kon xeTkidyre 6onagbl.
LlamagaH ThiC xyKTenyiHe xon 6epmey yLUiH, yCbiHbINFaH
napakTapfpiH (25 napak, 80 r/MZ) MaKkcumarnabl CaHblHaH apTblK
Tecyre 6onmaiiabl. lypbic nainanaxbinraH xaraanaa kypbingbl
Kbl3MeT kepceTyai Tanan eTnenai.

Kbi3meT kepceTty

XKeHpey kaxeT 6onraHaa pecmu GBC® KbI3MET KepceTy
opTanbifbiHa xabapnacblHbl3.

Kayincisgik 6oMbIHWa Hyckaynap A

ACCO BRANDS EUROPE KOPTMOPALIMACBIHA CI3[IH
YKOHE BACKANAPIbIH OA KAYINCI3AIN MAHBI3AbI
BOJIbIN TABBINALBI. OCbl MAMAANAHY HY¥CKAYIIbIFbI
MEH ©HIMIE MAHbI3[bI KAYINCI3AIK XABAPTAMAJIAPbI
BAP. OJ1 XABAPJIAMANAP1bl MYKUAT OKBIM WbIFbIHbI3.

Manpanbl keHecTep

Makcumangbl eHiMainikneH xymeic icTey ywin 6-9 kagamaapbiH
angbiHFbl MykabapaH 6actan, copaH kewiH karas napakTapbl
(25 paHagaH) xoeHe apTKbl MykabameH asikTaHbI3.

EH y3gik HoTUXKETE KON XEeTKi3y YLUiH GBC® OpeHAiHiH
MykabanapblH xaHe GBC® Typni-TycTi BpoLutopa cepinnenepiH
nanaanaHblHbI3.

MapakTapabl aybiCTbIpy HeMece KOCy YLUiH TynTerill cepinnei
Ke3 KenreH yakbTTa kaiTa allyfa xaHe xabyra 6onaabl
(4-kapampbl KapaHbi3).



Tyntey apici

TycneH GenrineHreH 6arbITTaybIWThbI NakganaHbIn
KyXaTTbl enLweHi3 (1-cyp.)

KypbinFbiHbIH KaknarbiH alubin, KyKaTbiHbI3Abl (COHbIH,
iwinge TaHpanFaH Mykaba napakTapbiH) Kaknakka kapama-
Kapcbl “opHanacTbipy” aiiMarbiHa KolibIHbI3. KyxaTTapabl
Kaknakka kapaii akblpblHAaN Kepi UTEePiHi3 aHe
opHanacTblpy aliMarbiHaFbl TycneH 6enrineHreH
GaFbITTaybIWThI NakAanaHbin, KyKaTTbiH enwemiH
TekcepiHi3. KyxaTTapblHbl3abl OpHanacTblpy anmarbiHaa
Tecyre AaublH Kyiine kanablpyra 6onaasl.

KyxaTka caikec KeneTiH Gpolutopa cepinneci
TaHAaHbI3 (2-cyp.)

Bpolutopa cepinneci enwemiHin 6arbiTTayblWbH
nanganaHbin, KyKaTblHbl3Fa CONKeC KeneTiH enwemai
TaHAaHbI3, aFHM 25 napak = 6 Mm.

Bpowtopa cepinneciH Kypbinfbifa canbiHbi3 (3-cyp.)
TynTeriw GpoLutopa cepinneciH Kypbinfbiaarbl aK
KepPCEeTKiHIH XaHblHa, MeTann cepinneHi 6ekiTeTiH
yCTaFbILUTapAblH apThiHA aLLbIK XKaFfblH XOFapbl KapaTbin
canblHbI3.

Eckeptne: GBC® ProCombs™ naiiaanaHatbiH 6oncaHpI3,
6poLutopa cepinneciHaeri aK KepceTki KypbinFbiAafhl ak
KepceTKiMeH TypanaHybl Tuic.

TerTikTi 03iHi3re kapan 6ypan, 6polutopa cepinnecii
alwbIHbI3 (4-cyp.)

AuwbinatbiH GpoLutopa cepinneciHiH XaHblHAafb! TYPRi-TyCTi
KepceTkinep HarbITTaybIL KbI3METIH aTkapbin, TecinreH
napakTapabl OHal cany yLiH KaHLWanbIKTbl aLly KaXeTTiriH
Kepcetesi.

Eckeptne: GBC® ProCombs™ naiiaanaHatblH 6oncaHpl3,
Xblngam TynTey ylwiH 6poLutopa cepinnecinaeri Typni-TycTi
CbI3blK KypbINFblAafbl TYPMi-TYCTi kKepceTkiMeH TypanaHybl
Tvic.

KyxaTTbIH enwemiH TaHaaHbI3 (5-cyp.)

Tynerini3 keneTi kara3 / Mykaba enwemit A4 (297 x 210 Mm)
Hemece Letter (215 x 279 Mm) apacblHAa Tanaay YLUiH Xuek
GarbITTaybILLIbl TYAMECIH PeTTeHi3. ThbiM yrikeH Mykabanapabl
nanfanaxfaH ke3ae aca YNkeH Kynai TaH4aHbI3,
KyKaTbIHbI3AbIH MykabarnapblH TECIHI3 XaHe anbin
KoMblHbI3. CofaH KkeriH A4 Hemece Letter dhopmatbiH
TaHAan, XanfacTbipblHbI3.

Keningik

¥sira napakTapAbl canbiHbI3 (6-cyp.)

Bip canraHaa 2 mykaba napafblH (Tek kaHa MBX 1240r/m?
KapToH - 6acka maTepuangap x 1 napak) Hemece 25 napak
Karasfra aei (80 I'/Mz) Tecyre 6onagpl.

[actypni aaicTi konaaHy: TecineTiH napakTapabliH CaHblH
Tanpaan, 6apnbik napakTapabiH TypanaHfaHblHa Ke3 XeTKi3y
YLWiH napakTap 6yMacbIHbIH XUeriH TonTacTbipy aimarbiHa
Kapau 6acbliHbI3. Tecinyi kaxeT GymaHbl Tikenei Tecy
HayacblHa KOMbIHbI3 XOHe OHbI XUEK BarbITTaybIlbIHA
TipenreHLue conFa Kapau CbipfbiTbiHbI3. [apakTapbiHbi3
COHAa xaKchl TypanaHaabl. Mapaktapabl xibepin, Tecy
TYTKACbIH €Ki KOMnblHbI36EH yCTaHbI3.

OHimAinikTi apTThIPY YWiH 63 epkiMeH 6epineTiH
Kafa3abl caHay 9AiciH nanganaHbiHbI3: KyxaTblHbi3abl
(Hemece KyxaTblHbI3ablH napakTap GyMachIH) xaTkaH
XepiHeH kaknakka kapai anfa TapTbiHbI3. On Tecy
HayacblHbIH anablHAafbl kabbipFara TUreHLe
KarFacTblpbiHbI3. KyxaTTbl HeMece GyMaHbl 6OCaTbIHbI3,
coHpa 6GipiHLi 25 napak Tikeneil Tecy HayacblHa TyCeAi.
Tecy HayacblHa Tycneil kanFaH napakTapabl kanta
KaknakTarbl 6acTankbl KyiiHe kanTapbiHbl3. Tecy
HayacblHAafbl napakTapAabl TipenreHLue cornfa kapa
KbIMKbITbIHBI3. MapakTapbiHbI3 COHAA XaKChl TypanaHagbl.
MapakTtapabl xibepin, Tecy TyTKacblH €Ki KonblHbI3OEH
YCTaHbI3.

KyxatThbl Tecy (7-cyp.)

TyTkaHbl TOMeH 6acbin napakTapabl TECIHi3, CoaaH KemiH
TyTKaHbl KaliTagaH TiK Kyiire KeTepiHi3 xaHe TecinreH
napakTapAbl anbiHpi3. Eckeptne: Kentenyre xon 6epmey
YLWiH, 6ip TeckeHae MykabaHbIH eki naparbiHaH apTbik
canyra 6onmaniael. (MBX /240 r/m2 kapTa faHa, 6acka
matepuangap x 1 napak)

Mapakrapab! awwbIk 6polutopa cepinnecite xkuHaHbI3 (8-cyp.)
Tecy HayacblHaH NapakTapAbl anbiHbl3 XoHe TynTey
cepinneciHiy caycakTapbiHa canbiHpI3.

KaxeT 6onca, npouecTi kauTanaHbi3a

KyxaTblHbI3 TONbIFLIMEH Cepinnere canblHFaHwa 6-8
KafamzapbiH KaiiTanaHbi3.

XabbiHbI3 (9-cyp)

BpoLutopa cepinneciH xaybin, KyaTTbl anblHbI3.

Byn KypbInFbIHBIK KanbINTbl NaiganaHy WapTTapbiHAa XyMbIC iCTeyiHe caTbin anFaH KyHHeH 6acTan 2 xbin keningik 6epineai.

Keningik mep3iminge ACCO Brands Europe kopnopauusicel 3 weLliMi 6orblHLa akaynbl KypbinFbiHbI TEriH XeHAehai HeMece OHbIH
OpHbIHa XaHacbiH 6epepi. Keningik gypeic naitganaHbay Hemece makcaTblHaH Thic naitaanany cebebiHeH opbiH anFaH akaysblkka
KonaaHblnManabl. CaTein anFaH KyHai pacTaiTbiH Kyxat kaxeT 6onagsl. ACCO Brands Europe kopnopaumsicblHa kaTbiChl XOK
TyNFanapblaH XeHaeyi Hemece e3repic eHrisyi HaTuxeciHae KeninaikTiK KyLwi xoiibinaasl. Bi3aiH MakcaTbiMbl3 — eHIMAEPIMI3AIH
KepceTinreH cunaTTamanapfa can XyMbIC iCTeYiH kamTamachI3 eTy. byn keningik TyTbIHY WbINapAblH KONAaHbICTaFbl MEMMEKETTIK
3aHaapra calikec ne 6onaTtbliH KyKblkTapbiHa biKnasnblH TUri3benai.

Erep keningik ke3eHinae ocbl eHiMAe TexHMKanblk akaynblk nanga 6onca, Tnicti ACCO Kbi3MeT opTanbifblHa XabapnacbIiHbI3.
[lnarHocTtuka HaTKeECIHe XaHe Mofenb TypiHe 6annaHbICTbl, 6i3 Kbi3MeT kepceTyLi MamaHbl xibepemia Hemece eHimai ACCO
KopnopauusicbiHa KaTapyapl cypaiimbl3. KypbinfbiHbl kaitTapaTteiH 6oncarbi3, ACCO kopnopaumschl 63 Lwellivi 6oibiHLwa, 3aHFa
caiikec TypAae (i) KypbInfFbiHbI XXaHa HeMece kannblHa kenTipinreH BenwekTepai nanaanaxbin xenaenai, Hemece (i) KypbInFbiHbI
XaHacblHa HeMeCe XyMbIC ICTeMENTIH KypbInFbiFa yKCac kanmblHa KenTipinreH Kypbinfbifa aybiCTbipagbl.

Byn eHimai www.ghceurope.com napakwacbiHaa TipkeHi3
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